Алюминиевая проволока ER 4043 для полуавтоматической сварки MIG/MAG
	Описание
	Классификация
	Хим. состав 
	Мех. свойства 

	Алюминиевая сварочная проволока, широко применяемая для полуавтоматической сварки литейных Al - Si; Al - Si - Mg сплавов типа АД31, АД33, АД35. (Блоки ДВС, опорные плиты, рамы и т.п.) На постоянном токе DC Pulse. Защитный газ - Ar.
	ER 4043 / AWS A5.10
Аналог проволок:
Св-АК5, Св-АК6
	Si - 5,0
Mn - 0,01
Zn - 0,02
Fe - 0,2
Al - остальное
	Предел текучести 55 МПа
Предел прочности 165 МПа
Удлинение 18%


Алюминиевая проволока ER 5356 для полуавтоматической сварки MIG/MAG
	Описание 
	Классификация
	Хим. состав 
	Механические свойства 

	Алюминиевая сварочная проволока, широко применяемая для полуавтоматической сварки профилей и металлоконструкций из Al - Mg сплавов, содержащих > 3% Mg, таких, как AlMg3, AlMg4, AlMg5, AlMg6 с аналогичными материалами. На постоянном токе DC Pulse. Защитный газ - Ar.
	ER 5356 / AWS A5.10
Аналог проволок:
Св-АМг5
	Si < 0,25
Mn - 0,15
Cr - 0,12
Fe < 0,4
Mg - 5,0
Al - остальное
	Предел текучести 120 МПа
Предел прочности 265 МПа
Удлинение 26%


Алюминиевая проволока ER 5183 для полуавтоматической сварки MIG/MAG
	Описание 
	Классификация
	Хим. состав 
	Механические свойства 

	Алюминиевая сварочная проволока для полуавтоматической сварки Al - Mg сплавов, содержащих до 5% Mg, Al - Mn сплавов; не упрочняемых алюминиевых сплавов, применяемых в молочной и пивоваренной промышленности. Также используется в судостроении и при сварке конструкций, контактирующих с морской водой. На постоянном токе DC Pulse. Защитный газ - Ar.
	ER 5183 / AWS A5.10
Аналог проволок:
Св-АМг5
	Si < 0,2
Mn - 0,8
Cr - 0,1
Fe < 0,4
Mg - 4,8
Al - остальное
	Предел текучести 140 МПа
Предел прочности 290 МПа
Удлинение 25%
KCV
+20°С 30 Дж


      
Выпускаемые диаметры: 0.8/1.0/1.2/1.6мм. 
      Вид поставки: пластиковая «ЕВРО» кассета. Намотка рядная.

      Катушка запаяна в полиэтиленовый чехол, коробка - картон
          D100 – 0,5 кг.
          D200 - 2кг.
          D300 - 6кг.
           
      .
